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KUHNE Maschinenbau GmbH
Hon 85 nam kinh nghiém

Qua trinh phat trién may dun cia KUHNE GmbH da bat
dau tlr nam 1949. Viéc thoat ra khdi nhitng hdn loan cla
cudc chién tranh thé gi6i thir hai d& dan dén phwong phap
tiép can dau tién Ia thiét ké va ché tao mot chiéc may co
thé ndu chady nhwa. Mot chiéc may khoan cii d4 duoc st
dung @& 1dm nguyén mau ctia may dun bang cach d&t mot
hinh tru 1&n trén thay vi mot cong cu tiéu chuan. Két qua tw
day la nhitng may dun nguyén chat dau tién, chd yéu dung
cho céc cAu hinh va éng nhya PVC, nhwng tir ndm 1952
tré di ciing la day chuyén dau tién cho mang dang tam
va mang thoi.

Nam 1959, Werner Battenfeld tiép quan cac co s& kinh
doanh may dun & Siegburg va sap nhap ching vao cong
ty hoat dong toan cau clia minh. Thuwong hiéu “Battenfeld”
duoc ca thé gi6i biét dén va ndi tiéng vé may ép phun, may
ép dun va may dét.

Tong Giam doc dau tién ctia co s& kinh doanh may dun
Battenfeld la Walter Kuhne, ngui tiép tuc phat trién cong
nghé ép dun cho Battenfeld. Vao cudi thap nién 60, sw tdng
trwdng nhanh chéng cua tap doan da dan dén nhiing van
dé tai chinh nghiém trong, tao co hdi cho Walter Kuhne
mua lai ¢6 phan dé gitr quyén quan ly (MBO) nhdm s& hiru
céc co s& kinh doanh may dun Battenfeld va déi tén cong
ty thanh KUHNE GmbH.

Trong nhitng nam tiép theo, KUHNE GmbH tap trung vao
san xuét day chuyén mang thdi phang va tdm phang. Mét
trong nhibng day chuyén mang théi dau tién da dwoc
xay dwng vao dau nhirng nam 1950, sau d6 khodng 20
day chuyén mang théi dwoc cung cap bdi doi ngli nhan
vién KUHNE sau nay trén toan thé gi¢i méi nam.

Ngay trong ndm 1956, cac day chuyén san xuét tam PC

da dwoc chuyén giao - cung thoi diém d6 nhivng nd luc dau
tién da dwoc thue hién dé san xuét tdm PE. Trong linh vuc ép
nhiét, ltc d6 van con rét non tré, nhitng chiéc may dau tién dé
san xuat tdm PS va tdm PVC da dwoc ban vao dau nhirng
nam 1960.

Vao nhirng nadm 1970, KUHNE GmbH d4 phat trién day
chuyén ddng dun két hop dau tién cho mang stra va mang
soc, trong do co toi bén may dun tao ra cac mau khac nhau
nam canh nhau thanh mét mang thoi.

Vao nhirtng nam 1980, KUHNE dat dwgc mét cot mbc quan
trong khac véi sw ra doi ctia day chuyén ép dun nhwa HDPE.
Hon 500 thiét bj nay da dwoc ban ra. Trong ciing thoi gian, mot
lwgng dang ké cac may mac tich hop cho mang PS va PP da
duwoc ban cho cac nha may stra va nha cung cép clia ho. Trong
linh vire vat liéu tm, nhirng day chuyén lén dau tién co chidu
rong lén t&i 6 mét va do day lén téi 50mm da dwoc phat trién,
ban ra va giao t&¢i khach hang.

Nhirng ndm 1990 cia KUHNE tap trung vao day chuyén
mang théi ddng dun 1&n ciing nhw sw phat trién lién tuc cla
hé thdng khéi cép liéu nhiéu I&p cho day chuyén mang va tam
phang. San lwong ting, d6 day I&p ngay cang gidm cling nhu
dung sai duoc toi thiéu.

Tir nam 2000 tré di, sb lwong day chuyén may méc san xuét
mang théi loai 5 va 7 1&p dwoc cung cap ngdy cang tang. Trong
ép dun mang phang, KUHNE dwa ra khai niém Téc Do Cao —
mot hé thong giup tng gan gap ddi san lwong. Mot diém ndi
bat khac trong ép dun tdm 1a c6 nhiéu day chuyén san xuét
bdn chira cho nganh cong nghiép 6 t6. Cac tAm cau thanh bdn
chtra dwoe ép dun, han va st dung trong cac dong xe hoi clia
cac nha san xuat néi tiéng trén toan thé gigi.

Thién nién ky m&i mang dén ky thuat Ep dun téc do cao,
nhiéu day chuyén tdm chan va tam ciing nhw sy dan dau thi
trwong trong cac day chuyén mang dia ky thuat Ién.
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Xay dwng day
chuyén san xuét

1980 1990

KUHNE cung cap du an nha Kuhnecungcap  1Q9Q7
may chia khéa trao tay bao day chuyen tam

tdm nhya HD- NP Ana r6 KUHNE giéi thiéu dong san
ne phang réng 6,3m | g cu dong
PEAva f’P‘AcaO.A 1975 gom ca may ép dun 30 5 90 cho cac bairactai  pham déy cfluy(?[] tam nhém
phan tlr dau tién KUHNE GmbH chuyén tir Sieg- , : S va ‘ S Nam Mj ~ composite dau tién
burg dén dia diém san xuat mi _ Cung cap nhieu day chuyen ep Lap dat khéi cap liéu 8-layer
1949 1970 & Sankt Augustin dun tich hop (1én dén 7 16p) - ch feedblock (bolt design)
« éu & Chau A
o Ky sw Walter Kuhne tiép quan yeu A 2002
S ra doi may dun toan bd céng ty Battenfeld
dAu tien HKS 80/60 > cong ty Ra mit May duntécde 2004

Siegburg -
caoKHSB0va70  \yHNE givi thisu day
chuyén san xuat tam

PMMA d3au tién dé san

xuét bang hién thi

1934

Thanh 1ap cong ty co
khi Heinrich Koch

2011

KUHNE cung cap day chuyén
truc vit @i déng dun - két hop,
dé san xuat tdm PET khong can
séy kho trwéc va can mang PE
tich hop

Ban giao May dun KUHNE thi
50 v&i bo truyén dong Mé men
xoan (Truc tiép)

2020

3 do’r] dat hang mé&i cho day
chuyén mang dia ky thuat
cho 3 chéu luc khac nhau

2019

D3 lap dat hoan thién 8 may dun
tich hop toc d6 cao ké tir nam 2011
cho mot nha san xuét ndi tiéng & Phap
voi cong suét 1&n t&i 800 kg/gid

Ao

Nhing diém noibat trong 85 nam

2012

KUHNE Maschinenbau nhan dwoc
don dat hang Day chuyén dun khd
rong 7500 mm dé san xut mang
dia ky thuat cho Bac Phi

2013 Ban giao va I4p dat thanh cong khéi
cap liéu 9 I&6p kiéu lamella-bolt-
feedblock

KUHNE gidi thiéu may dun téc do cao
KHS90

2018

Chuy@n giao day chuyén tich hop san xudtmang 2017
cach ly thr 25 str dung lamella feedblockKUHNE dé

: C6 thém Don dat hang [6n (khd rong
san xuat vién nang ca phé/tra

8.500 mm) cho day chuyén ép dong
dun — két hop cho mang dia ky thuat
& A Rap Saudi

L&p dat day chuyén tAm 9 I6p téi Trung

. Doéng cho bao bi rao can cao tir nhya PS
Chi trong sé)u nam, Kuhne da ban giao 7 day chuyé'n va PP . Cong suét 1,5 tAn/gi®, chiéu rong

san xuat dai canh tir ABS/PP cho nganh ndi that  thyc Ién toi 1.500 mm

Cung cép va lap dat nhidu day chuyén
mang PET v&i nhiéu cong nghé khac
nhau nhw tryc vit d6i, sy héng ngoai
hay hé thong 16 phan (rng

ba nhan don dat hang thir 6 cho day chuyén san xuat B4t diu van hanh mét day chuyén mang
tam ABS trong vong hai nam cho nganh 6 dia kj thuat khac & Dirc. Khd rong thuc t6i
tovanhabép 7500 mm, cong suét dat 3,5 tAn/gi® cho
nhwa PE



Nhiéu (ing dung tién tién khac nhau trong
mang phang va tdm mong dugc san xuat
trén day chuyén ép dun KUHNE:

« Bao bi thwc phdm/mang chan (bo thuc vat,
cbc nuwoce, cbe siva chua, khay dung thire an,
khay vi séng, vién nang ca phé & tra) MAP, FFS

+ Bao bi y té (14 chan)
« Stationary foils (bia hd so, sb dang ky, v.v.)
« Hop gép, 4 va tAm hién thi

« L& ghép nhiéu I&p dwoc gia c¢b bang soi,
mang cach nhiét va tAm bat

« L& va tAm tron hoac dap ndi dung cho
nganh céng nghiép 6 t6

« ng dung quang hoc

« ng dung vé sinh

* Nganh céng nghiép quang cao
« San xuat thung nhya

« Dai canh cho nganh ndi that

* Mang dia ky thuat

Cac danh muc:
Day chuyén San xuat Mang va Tam phang

Bao bi tién tién — tuong thich sinh thai
Bao bi bdng nhwa gép phan quyét dinh viéc bdo vé méi truong:

+ B&o vé hang héa déng goi; gidm thiéu ton that vi du nhw thuc pham
thédng qua van chuyén va lwu tri

« Trong lwong nhe, tiét kiem ndng lwong trong qua trinh van chuyén,
khéng tén ndng lwong khi van chuyén réng

« Tiéu tén it ndng lwong cho san xuét

+ Tiét kiem nwédc udng vi khdng can thwe hién quy trinh 1am sach
va slc riva trong hé théng da chiéu

+ Thich hop cho viéc tai ché hoa chéat, vat liéu va nhiét



Mang PS-, PP-

& ABS

Offline-
films

Inline-
films

Mang Phang

Mang PC
& PMMA

Mang hién thi/
mang quang hoc

Mang
PET

May dun truc May dun truc
vit doi vit don

Say héng
ngoai IRD

Say bang
khinéng

Lo phan ting
LSP dé thu héi
IV (da ngung tu
chatléng)

Hé théng 16
phan tng da
tich hop dé xu
Iy vat lidu

Cac loai mang

dac biét

Mang
chan

Mang soi
dét gia cé

Mang ing dung
tao hinh chan
khéng truc tiép

Quy trinh
ghép mang

Mang dia
ky thuat

Tam
chén

Tam
nhiéu lép

Tam
composite
AL/PE/AL

Tam
dap néi

Tam UV/FR
nhiéu lép

Tam
PC-&PMMA

Tam UV/FR
nhiéu lép




May dun truc vit don KUHNE la thiét bi nhwa héa
dat dwoc hiéu qua, tiét kiém chi phi va dang tin
cay - da dwoc chirng minh la c6 thé xir ly hau hét
tat ca cac loai nhwa nhiét déo hién cé. Chung la
mét phan cta day chuyén chia khéa trao tay cua
KUHNE nhw day chuyén mang théi, day chuyén
mang phéng va tdm, day chuyén duc, day chuyén
dinh hinh, boc cap, day chuyén tai ché va hén
hop. Trong linh vwc ép dun, may dun KUHNE co6
thé dwoc str dung trong nhiéu rng dung khac.

Tét ca céac loai nguyén liéu nhya nhiét déo dang hat
ho&c nghién déu cé thé dwoc xr ly: vi du tat ca cac

dang polyolefin, ABS, Polyurethane, TPE, PET, PP,
PS, HIPS, PA, EVOH, PU, LDPE, HDPE, chat don
c6 chra cac hop chat nhw PP véi chét don gb , nhwa
tai ché, polyme phan huly sinh hoc va vat liéu nhiét
doé cao

* May dun truc vit don K25 — K250
K45 & K60 thiét ké nguyén ly mo-dun va thoi
gian luan chuyén ngan
« May dun téc dd cao K60, K70 & K90
« Tuy chon: vé boc hoan chinh L< 80 dB(A)
e Phién ban nhiét d6 cao Ién t¢i 450°C

toi uu hinh hoc

« Pwdng kinh truc vit 25 mm — 250 mm, chiéu dai
nong 24D — 44D

« Truc Vit 3 vuing, vit xa, vit chdn cé phan cét
va trén

« Barrier screws cho quy trinh khéng can thay
truc vit

Tt ca c4c truc vit va nong truc déu dwa trén thiét
ké hinh hoc ctia Kuhne. Véi kinh nghiém trong nhiéu
thap ky da goép phan tao nén cac phién ban may dun
ngay cang tét hon.
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Vit théng hoi (d6i véi polyme hat &m) | /- L _ -
Vit chan (d6i v&i polyme hat 4m)

Vit cé thé thao roi khdi mat trwdc hodc
mat sau cua thiét bi

Nong truc cé éng xa kép hoac bén bng xa

Nong truc dwgce nitrat héa, 16p 16t lwdng kim
(tuy chon), cé 1&p cach nhiét va cép liéu c6 ranh,
lam mét bang nwéc hodc dau.

Heé cép liéu tron hodc co ranh
B kiém soat nhiét dd cho hé cép liéu
Co6ng suat san xuéat dat 3.500 kg/gidy

Chi phi bao tri thp déi véi ddng co xoay
chiéu/moét chiéu, truyén dong truc tiép va
truyén ddng mo-men xodn khong hop sé

Hién thi théng qua man hinh, ta diéu
khién trung tm hodc phan ving




May dun K25 dén K250

Thiét ké nong va truc vit

Nong va truc vit dwoc thiét ké tinh té nhat dé dam
bao san lwong cao va nguyén liéu thd dwoc ndu chay
déng déu. Méi truc vit may dun KUHNE déu dwoc ché
tao riéng va co6 hinh dang déc dao dwa trén trng dung
va nguyén liéu . Bé dat dwoc tudi tho st dung tbi da,
truc vit dwoc 1am cing bang cdng nghé khuéch tan ni
to, boc thép hoac hop kim dac biét.

Nong truc

Nong truc may dun - bao gém I&p vé nong cép liéu
(2),tdm 16t c6 thé thay thé (3) va khu vwec nong truc
cép liéu - duoc trang bi dai gia nhiét bang gdém (6) va
bd phan lam mat hiéu suat cao. Chiéu dai nong truc
la 24, 30, 33 hodc 36D, may dun cé 16 thdng hoi 33,
39 hoac tham chi 44D. B& cép liéu vé&i vo cép liéu (2)
va tAm 16t co thé thay thé (3) 1a cac bd phan mé-dun
déc lap.

Thao dé& truc vit

Thiét ké truc réng dac biét cho phép thao truc vit ra
phia sau hoac phia trwéc. Nén thao truc vit tv phia

sau dé tranh ton thoi gian cho viéc thdo bd thiét bi
theo sau.

May dun véi 16 théng hoi

Tat cad cac may dun thudc dong
“E” déu c6 vung théng hoi véi kich
thwéc rong (8). Cé sén cac vung
xa don, doi hodc tham chi bdn
vung xa. Mét lwong Ién hoi dm
va monome dwoc tach ra va loai
bd theo cach than thién vé&i moi
trworng badng may bom chan khéng
v&i chi phi bao dwéng thap.

B6 truyén dong va banh riang

Banh rang dac cé dd on thap truyén md-men xoén
t&i truc vit théng qua bd truyén dong dai chiy V gitra
dong co va banh rang (1) dé ddm bao sw thich (ng
tdi wu v&i tbe do truc vit. Ngay nay, may dun KUHNE
duorc trang bi bd truyén déng xoay chiéu véi bd bién
tan hodc bo truyén ddng mé-men xoén vinh clru voi
hiéu suat ndng lwong cao nhét.

M4y dun: 1 Banh rang c6 thiét ké truc réng dac biét, 2 V4 nong truc, 3 Phan cép liéu co thé thay dbi (tron hodc c6 ranh), 4 nong truc,
5 Truc Vit, 6 Dai gia nhiét bang gém, 7 khéi lam mat, 8 Vom thong gio, (9) Bo phan chan khong), 10 May théi 1am mat, 11 Két ndi dén
bd phan gia nhiét va lam mat
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SmartSheets®
— neo

May dun K45-24D

KUHNE GmbH, dang gi®i thiéu loai may dun
mei co tén K45 — 24D neo, v&i cac b phan da
duorc tai thiét ké dé tao ra may ép dun tiéu chuan
héa nhwng hiéu suét cao ma moi ngudi déu coé
thé st dung dwoc. Dwdi day |a thong sb ky thuat
chung clia may dun va nhiéu théng sd khac co thé
dwoc cung cap theo yéu cau.

Thong sé ky thuat:

Loai may dun:

K45 — 24D neo vé&i ty 1é dwong kinh chiéu dai
2411

San lwong téi da:

(tuy thudc vao loai nguyén liéu thé va thiét ké truc
vit)

Loai Kg/gi® Lbs/gio
PE-HD 100 220
PE-LD 120 264
PVC 80 175
PP 80 175
TPE 50 110

TPU 75 165
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Chiéu doc doc cho PS,
PP, HDPE, ABS

Chiéu nghiéng 30° — 45°
cho PMMA, PC, PET -
hé thdng di chuyén con
[an trén va duwai

Chiéu ngang cho
PMMA, PC, PET

Truc ngan xép KUHNE -

()
—
Smar‘tSI/'uaets®

ol

Pam bao d6 chinh xac!

Truc ngan xép la yéu té quyét dinh cho ra bé mat mang chat lwong cao.

Nhiét do tdi wu ctia cac con I&n két hop véi cac con 1an KUBI duoc boc cirng, cho phép danh bong hai mat
cac mang tham chi c6 do day dwai 400 (micron) my. Tuy thudc vao yéu cau tng dung, truc ngdn xép cé thé
dwoc van hanh theo chiéu doc, chiéu ngang hodc nghiéng 30°. Tich hop Air knife thay thé hodc dwoc gén vao
con lan dé tao ra mang mang.

Pham vi chiéu réong 600-10.000MM
BPuwéng kinh con lan 200-1.000MM
Con lan diéu khién riéng 1&

B diéu khién chuyén dong servo va xoay chiéu
cho truc ngan xép va bo kéo

Con lan dwoc lam mat riéng bang nwéc hodc dau

Diéu chinh khodng cach cuén va dinh vi cuén &
ca hai bén bang bo diéu khién Servo

Cudn udn dwoc ti wu hda ap suét cho cac ing
dung PET

Mé& nhanh dé thay dbi cudn nhanh
Cubn trén hodc dwdi co6 thé di chuyén dwoc

Diéu chinh khe hé thly lwc (c6 diéu khién
do tich hgp) tuy chon

C6 thé san xuét mang PET 120 micron va mang
PP 200 my




Tu déng héa, Piéu khién
va Truc quan héa - KEC
KUHNE Extrusion Control

Viéc quan ly xt ly di¥ liéu dwa trén hé thédng may tinh cong nghiép TIA SIEMENS (S7-SPS). T4t ca cac day
chuyén san xuét c6 thé duoc trang bi hé théng diéu khién/mé phéng quy trinh KEC.

+ T4t ca cac hé thdng déu co6 bang diéu khién c « Tim kiém, xu hwéng va biéu dd dwdng cong

am ng
« Trwc quan héa tat ca cac tham sb quy trinh '
co lién quan: gia tri danh nghia va gia tri thyc té
+ Heé théng bao dong
* Lwu trlr va quan ly cong thirc

+ Kiém soat vung gia nhiét cho cac loai khudn
khac nhau

e Lwu trr va nén dir liéu

* Ban in va giao thirc

« Bao tri va dich vy chan doan tir xa

« Chuyén déi da ngén ngi®

« Trwc quan hda cac théng s quy trinh cla cac bod
phan may clia cac nha cung cép khac

» D liéu Hiéu suét chinh c6 thé dwoc hién thj trén
dién thoai théng minh hodc / va may tinh bang

ol Tt EiF 1Tl




K-tool GmDbH

K-tool la cong ty con ctia Tap doan KUHNE. Cong ty dwoc thanh lap nam
2010. :

Trong hon 60 ndm, ddi ngii ctia Tap doan KUHNE da san xuét dwoc khudn tAm
phéng cé chiéu rong 1&n t&i 9m, khébi cAp liéu nhiéu I&p 1én dén 11 16p, d&u mang
thdi lén dén 17 16p, vit dun, ndng truc, khu vie cap liéu va nhiéu bd phan hon.
Cong ty s& hiru moét kho may moc hién dai véi hon 35 nhan vién, khéng Iui buéc
ngay ca trwdc nhirng thir thach khé khan. Néu ban dang tim kiém chét lwong cao
nhét va ndng lyc tét nhét - hay lién hé véi chung toi.

Loai cap liéu bolt-type Khoi cap liéu 7 I6p— Khéi cap liéu 9/11 16p kiéu két
3/516p loai canh Ia hop canh la/bu l6ng
Thi gian luan chuyén ngan, nguyén ly mé-dun L&p gitra méng (EVOH), boc canh, thoi gian ton Danh cho cAu hinh I&p bat déi xirng va nhiéu loai

dong ngan san pham cé d6 day khac nhau




Khuén phang

Chiéu réng ttr 70 mm — 9.000 mm

Khuén chir T ¢6 canh cb dinh
tich hop

Khudn dun gia treo ¢6 canh cb
dinh bén ngoai

Khuén ép dun da kénh
Khe dun cao téc

Vung cép ligu duoc téi, wu héa cho
qua trinh dong dun khoi cap liéu

Kénh dong chay dwoc téi wu hoa
nho thiét ké dwa trén 3D, c6 hoac
khéng co6 thanh han ché

Thanh han ché dé t6i wu héa trang
thai dong chay
Lip ubn cong c6 thé thay dbi dwoc

Diéu chinh khe hé lip bang tay
hoac ty dong

Tuy chon canh ¢b dinh: bén trong
hoac bén ngoai

Khe hé& lip linh hoat 0,1 mm — 15 mm

Khuén dap tAm cé khe hé lip
2mm-—75mm




@

-
SmartSheets®
— Ultimate

%

Mang phang

Mang PS-, PP-,
PET & ABS

Offline-
films

Cac thanh phan:

« Thiét bi dinh lwong

* May dun

» BO thay lwéi loc

« Bom 4n dinh dong chay

« Hé thdng tao bot — cho
PS, PP, PET & ABS

* May trén tinh

« Hé théng khéi cép liéu,
loai bu 16ng va canh la

» Bau khudn ép phim
phang bang tay/ty dong

« Truc ngan xép

+ Bang chuyeén truc lan

+ Heé thdng do dd day

+ Heé théng kiém tra

+ Hé théng Corona
(Kher tinh dién)

* Hé thong tng dung
silicone va say khé

« Cétcanh

* Kéora

e Kéo B0 tich trir

* B phan thu cuén

(l
5. L _
o L2

= X




Khai niém phat trién bén viing -

lci nhuan cao cho khach hang

Nguyén ly tich hgp dem lai hiéu qua kinh té cho viéc
san xuat

X0 ly tich hop ngay cang thu vi va tiét kiém hon. Cho dén nay, cac bo phan riéng
biét da duoc lién két théng qua giao dién PLC, va dwoc tich hop thanh mot hé
thdng 1&p dat c6 thé van hanh va quan ly duoc tir vat liéu thé dén sadn phdm hoan
chinh.

Tuy thudc vao quy md clia nha may, van hanh tich hop cé thé 1a lwa chon tdi wu
hon so v&i quy trinh déc lap.

C6 mét tly chon dé van hanh day chuyén véi may ép nhiét lam thiét bi chinh va
may dun lam thiét bi tht cp hodc ngwoc lai, tiy thudc vao hé diéu khién vong
quang dién t&. Khi dwoc lién két véi KUHNE-PLC, day chuyén cé thé dwoc khéi
dong chi véi mot ngwoi van hanh.

Muc tiéu la két ndi cac may dun, thiét bi ép nhiét, thiét bi dém va tham chi cd may
in vi loi ich bén virng ctia khach hang. Phan quan trong & day la chinh stra va truc
quan héa cac gia tri thue té cling nhw hoat déng cua tat ca cac bo phan may.
KUHNE da phat trién khai niém van hanh dé dang véi tit ca cac nha cung cip may
ép nhi ndi tiéng.

Nh¢& st dung Céng nghé ép dun tbc d6 cao KUHNE va sw bd tri d&c biét ciia may
ép dun va ép nhiét, gi& day cong suét cé thé tang gap bdn Ian trén mdi mét vudng
yéu cau vé dién tich san.

C
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Mang phang

Mang
PS & PP

Inline-
films

Day Chuyén Ep Bun Téc
Do Cao Tich hgp

* Truyén dong doéng bo ‘
mo-men xoan ‘hoéc truy,én
ddng xoay chiéu tryc tiep

+ Cong suat P = 110 dén
495 kW

* S6 vong quay ns1 = 450
dén 1.000 (vong/phut)

* S6 vong quay ns2 = 1.000
den 1.500 (vong/phut)

* Duwong kinh truc @ 60,

72 & 90 mm
+ Cong suét:
Ién t&i 2.600 kg/gid -
v&i nguyén liéu PS
Ién t&i 2,200 kg/gio - PP
Ién t&i 1.800 kg/gio’ - ABS

* Khong gian yéu cau it hon
bon lan so v&i dong tiéu
chuén




Day chuyén ép nhiét -
Cau hinh may theo yéu cau san pham

Cac thanh phan chi tiét dang mo-dun, thao tac van hanh linh hoat
Chung t6i ludn tap trung vao tinh hiéu qua, chi phi nang lwgng thap va tinh linh hoat cao nhét.
+ Dap (ng céc yéu cau dac biét ctia khach hang

+ May ép dun c6 san tai co s& clia ching t6i — san sang cho thlr nghiém véi nguyén liéu thé cia
khach hang bat c Iic nao

+ Co thé tich hop da dang cac bo cép liéu va dinh lwong, bo thay Iwéi loc , bom én dinh dong chay va
may thu cudn tlr cac nha cung cap khac nhau
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Day Chuyén Ep Bun T6c D6 Cao
KHS90EE-39D

+ ¢cong suat P = 495 kW @
* ns1 = 800 (vong/phut)
* ns2 = 1.100 (vong/phut)

« Toc d6 téi da. = 518 m/s

+ Cong suét tdi da . = 2,600 kg/gio PS
2.200 kg/gio> PP
1.500 kg/gic' ABS
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Mot ki€u dang -
mot thiét ké -

Mang phang

Mang phim
PS- & PP

Canh tranh - thgi gian giao hang
nhanh - gia hap dan

* mang phim PP & PS

+ Pun don hodc ddng dun

+ Cong suét 1én t&i 700 kg/h

+ Chiéu réng mang lwéi 850 mm

« Day chuyén chia khoa trao tay
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Hinh mau PET

Mang Phim PET c6 nhiéu wu diém; vi du nhw kha ning chéng rach cao, 6n dinh

héa hoc, co’ hoc va nhiét ciing nhw doé trong suét.

Ngoai ra, c6 thé chuyén dbi trwc tiép vat liéu s8n cé, manh chai PET hodc PET qua st

dung thanh phim phang PET.

Trong vai ndm qua, hiéu qua kinh té va tinh bén virng d& nang cao ty 1& mang phim st

dung nguyén liéu tai ché.

KUHNE-Smart-Sheets cung cap kha ndng can mang PET-PE tich hop truc tiép trong

truc ngan x&p hodc véi may dan ép mang duoc tich hop trong
day chuyén.

Khuén kénh T - Kuhne PET vé&i san bén trong

Séy héng ngoai IRD

truc ngan xép KUHNE PET ndm ngang
c6 diéu chinh truc lan thay lwc

@
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Mang Phim phang

Mang Phim
PET

Ban c6 mang PET -
KUHNE c6 gidi phap
danh cho ban:

+ Cong suét: 750 kg/h — 2.500 kg/h

+ Chiéu rong: 1.000 mm — 2.000 mm

* D6 day: 120 my — 1.8 mm

* Tuan tha quy dinh FDA & EFSA

» Tich hgp cac khai niém khac
nhau nhw: May dun truc vit doi
va hé théng 16 phan &ng dé
kiém soat va gia tang gia tri IV

* May dun ’truc vjt don KUHNE
v&i hé thong say so bd bang
khi néng va say hdng ngoai IRD
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Mang Phim phéng

Mang Phim
dac biét

MANG PHIM DAC BIET KUHNE

Mang tao hinh chan khéng truc tiép (tdm séng)
+ Bao vé nén méng twong

+ Mang che phi mai lop cho tréng cay xanh

« Thiét ké ky thuat, xay dwng céng trinh va duéng 6ng

* Lam kin mai lop
+ Bién hiéu quang céo
« L&p phd san trang tri

 Bang tai
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b s ~ A Day Chuyén San Xuat
Mang dla ky thU@t Mé);\gDigK)"/Thuét
+ Cong suét tir 1.000 kg/h dén
3.500 kg/h
. Khé‘réng: 5m,6m,7m,8m
(chiéu réng thuc)
+ Do day: tr 0,5 mm dén 3 mm

Mang dia k§ thuat 1a mang niém phong béng nhwa bén véi bé mat nhén hodc néi.

Dé&c diém tiéu biéu cuta loai mang nay la kha nang khang héa chét cao va nhiéu vat
thé la khac.

Mang &n dinh tia cwc tim bén viing 100% véi méi trworng va khong cé tac dong tiéu
cwe dén nuéc ubng.

Khdi cap lieu KUHNE feedblock

Khudn KUHNE / K-tool c6 chiéu
rong Ién t&i 9m

Cudn co do tinh xao cao voi
dwong kinh 1én téi 1.000mm

Dung sai do day tét nhat thé gisi
Ién toi +/- 1% bdi str dung cong
cu khuon tiet kiém nang lwgng

Mau gai dwoc thiét ké rieng voi sb
lwong Ién t&i 2 triéu gai/cudn

Cac wrng dung:

« Puoc sir dung dé cach ly hodc bit kin cac khu vic va bé mét trong bai chén 1ap,
noi lwu trik hoa chat, tram xang, bai d xe, v.v. d& ngan nglra & nhiém nuwéc
ngam.

« Tai cac cong treérng xay dung hd, mang duwoc sir dung trong ao, bé boi.

+ Mang chén bao vé thuc vat va/hodc ré

+ Cobng nghiép khai thac mé, cbng, dap.



Hay thir thach
chung toéi

Tam ép dun tr nhwa nhiét
déo:
+ do day Ién t&i 60 mm
« chiéu rong 1én tGi

6.000 mm
* |én t&i 11 lop
Téi wu nang lwong dau vao
trén méi kg tAm ép dun.
Nhiéu thap ky kinh nghiém
trong tat ca cac tng dung
san xuat tam.
KUHNE thiét k& may theo
san pham cudi cung — chw
khéng phai nguwoc lai.
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D3y chuyén ép dun tam - t&* mdéng dén day -
tu trong sudt dén rao can cao

Day chuyén ép dun tdm cho gia cong vat liéu
nhwa déo nhuw:

* PE-HD polyethylene

* PP polypropylen

+ SB polystyrol tac déng cao

* ABS acrylonitrile-butadiene-styrene
* PMMA polymethyl methacrylate

- PC polycarbonate

M6t hodc nhiéu Iép bang cach ddéng dun, min
ho&c dap néi. Chiéu rong dao dong tlir 600mm dén
6.000mm. Do day dao déng tir 0,3 mm dén 60 mm,
tuy thudc vao (rng dung va nguyén liéu thé dwoc st
dung.

+ Bang tai con I&n chéng lén nhau

» Post cooling calibration roller conveyor
+ Po chiéu day

o Xt ly tinh dién Corona

+ Hé théng kiém tra tAm

Cét theo chiéu doc dwoc thwc hién nhw sau:
+ hé théng dao cét

. cwa

* may xay

Céc hinh thirc khac nhau ctia hé thdng cat va tai
ché canh mang

Can mang bao vé, mét mat hoac hai mat
Tram kéo mang

Céac thiét bj cat ngang nhu:

+ may Xén (két hop cwa va nghién cung luc)
* May cua

+ May nghién

Hé théng lam sach bé mét tAms

May xép

* robot gian

Cac bd phan ctia may cé thé 1ap vao phong
sach xung quanh

Tt ca cac bd phan chinh nhw may dun,
khéi cép liéu, khuén dap, 6ng cudn, bang
tdi con I&n va tram kéo mang déu dwoc
san xuét b&i va tai KUHNE.
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Kién tao gidi phap! Ong Kinh Tir Xa -
Hudng di truc tiép cho ban dén giai phap

« Két néi trwe tiép véi nhan vién van hanh cta ban qua Ong Kinh Tl Xa vé&i cac chuyén gia clia ching
t6i tai KUHNE

+ Xem van dé va cho chung tdi thay cling mét luc

+ C6 thé tranh dwoc nhirng md ta phirc tap va nhirng can thiép khong can thiét

+ Cudc dbi thoai dwoc thue hién bang cach dich déng thdi bang nhiéu ngén
nglr hodc cé thé duoc td chirc trong cudc trd chuyén bang van ban

+ Chu dong ngan chan tiéng én cho phép giao tiép rd rang ma khoéng
bi nhiéu tap am

« Viéc trao ddi di¥ liéu nhw hinh anh, video hodc ban vé dién
duwoc thwe hién dé dang tir ca hai phia

Gitr moi th ro rang trong

+ C6 thé truyén hinh anh chat lwong

té‘m mét vSi KUHNE: HD néu cé WIFI
~ . . e . « Chi can tranh dwoc mét sy can thiép cla
Ong Kinh D@ Liéu Tur Xa ky thuat vién da da dé tra hét gia thanh thiét bi

Lién hé v&i chung t6i bat cu
[Gc nao: service@kuhne.de
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Dich vu ciia chung
toi - Igi ich cua ban

DICH VU KUHNE

Dich vu tai Tap doan KUHNE cung cap cho khach
hang nhirng gidi phap t6t nhat cé thé trong cac
Iinh vwe phu tung thay thé, trang bi thém, bao tri,
Xt ly su cd - cling nhw van hanh va dao tao. Do
do, cac ky sw dich vu nang déng va c6 nang lwc
cla chung téi s&n sang phuc vu ban.

/ Dich vu bao tri dung cu

«  Thay thé va vé sinh dung cu truc tiép tai
day chuyén cutia ban

«  Kiém tra va giam dinh tat ca cac bd phan
cla day chuyén ngay tai chd

+  Lam sach hoan toan khuén va dau théi
mang tai K-tool; déng thoi tai xt& ly dé cai
thién chat lwong san pham

s/ Dich vu Stra chira

«  Stra chira vit, thung, dau thdi mang va
khuon tai K-tool

«  Stra chira tat ca cac linh kién do nha san
xuét 1&p d&t va da qua st dung

+ Dich vu Phy ting
+  Cung cép phu tung chinh hang

*  Giao linh kién phu tung trong cung ngay
néu ban d&t hang truéc budi trua

V X ly sw chd

« Ky thuat vién cha ching téi s&n sang can
thiép trong vong 24 gi&
«  Chéan doan tr xa qua Dich Vu tir xa
 Xu hwéng va sy phat trién méi
«  Lién tuc phat trién va cai tién ky thuat moi
b&i doi ngl ky thuat va ky sww R&D clia
chung toi

. Chéng han nhw: ma crom, son pha,
nhién liéu va chat boi tron, v.v.

+ Lap dat va kh&i dong day chuyén méi

«  Tw van cho khach hang trwdc khi giao
hang nham téi wu héa qua trinh l1&p dung

*  Khéi dong va chay th
V’ Bio tri

+  Giai phap bao tri tly chinh cho day chuyén
hoan chinh hoac cac bd phan riéng Ié

+  Hop ddng béo tri: dai han
/ bao tao

+  Bdo tri thiét b

«  Xlyswchd

«  (t6i wu héa) van hanh day chuyén san xuét
/ Cai tién

+  Hién dai hoa day qhuyén clia ban d(? téi,u’u

hoéa san Iwgng, chat lwgng va chuyén doi

+/ Di chuyén day chuyén san xuét cta ban

«  Chung t6i thao d&, di chuyén va I&p dét lai
day chuyén cua ban tai dia diém méi. Bao
gém cac nhan hiéu va loai may khac

dién thoai +49(0) 2241 902 0
fax +49(0) 2241 902 180
mail@kuhne-group.com

thong tin khac: www.kuhne-mb.de/service



Uu diém danh cho
khach hang:

Nhan vién dich vu khach hang
giau kinh nghiém cua ching
toi cung cap cho ban cac dich
vu chuyén nghiép trwe tiép

Ky thuat vién dich vu va dich
vu khach hang néi dworc nhiéu
ngoén ngir

Nang suat cao hon va duy tri
thiét bj thong qua bao tri va bao
dwong

Str dung phu tung thay thé
chinh hang dé lap dit nhanh
chéng va dé dang

Giam kha nang ngirng hoat
déng clia day chuyén san xuét

Kéo dai tudi tho hoat dong
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KUHNE GmbH

Einsteinstrale 20

D-53757 Sankt Augustin/Germany
dién thoai +49(0) 2241 902 0

fax +49(0) 2241 902 180
info@kuhne-group.com

www.kuhne-group.com
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